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Tabel van snijsnelheden en beitel- SNIJSNELHEDEN IN TOERENTALLEN
hoeken voor het gebruik van
sneldraaistalen beitels.
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Rizet: { voeding), Voorbeeld: Diam. = 40 mm @; snijsnelheid = 80 m/min.,
FIask tveeding het aantal omw./min. is dan 640 (zie stippellijn)
Bij langspanige materialen 0,2-5 mm/omw.
Bij kortspanige materialen 0,1-3 mm/omw.
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